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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Schwingungsdampfendes torsionselastisches Wellengelenk r insbesondere fur deh Antriebsstrang von 
Kraftfahrzeugen 

(§) Zwischen zwei Flanschen (10, 20), die zum Befestigen an 

je einer Walle (12, 22) ausgebildet sind, 1st eine Geienkschei- 

be (30) angeordnet, die in WinkelabstSnden abwechselnd an 

je einem der Flansche befestigt ist. Einem der baidan 

Flansche (20) ist ein Drehschwingungstilger (40) zugeordnet, 

der einen an diesem Flansch (20) einstuckig ausgebildeten 

Tilgerkragen (42), eine Schwungmasse (48) und erne an dem 

Tilgerkragen (42) und der Schwungmasse (46) anvuikanisier- 

te Gummifederanordnung (48) aufweist. Zum gagenseitigen 

Zentrieren der beiden Wellen (12, 22) ist eine Zentriervorrich- 

tung (50) vorgesehen, die einen an dem genannten Flansch 

(20) einstuckig ausgebildeten Zentrierkragen (52), einen mit 
m dam anderen Flansch (10) Starr verbundenen Zentrierkorper 

(58) und eine am Zentrierkragen (52) anvulkanisiarte Gummi- 
^ federanordnung (58) aufweist. Dadurch werdan kostspielige 

Passungen vermieden und der Zusammenbau des Wellenge- 
— lenks wird arteichtert. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Wellengelenk nach dem 
Oberbegriff des Patentanspruchs 1. 

Bekannte Wellengelenke dieser Gattung bestehen 
aus getrennt voneinander hergestellten Einzelteilen wie 
Gelenkscheibe, Tilger und Zentrierung. Die Einzelteile 
werden erst bei einem Gelenkwellenhersteller zu einer 
Baugruppe zusammengesetzt, nachdem einer der Flan- 
sche mit der zugehorigen Welle, beispielsweise einem 
Halbwellenrohr, verschweiBt worden ist, meist durch 
ReibschweiBung. Zur Montage der Einzelteile sind kost- 
spielige Passungen erforderlich, die Fertigungstoleran- 
zen unterworfen sind. Dadurch entstehen in der Bau- 
gruppe Unwuchten, die nicht in jedem Fall dort entfernt 
werden konnen, wo sie vorliegen. Weiterhin beeinfluBt 
die Anzahl von Fiigeflachen in den Bereichen, in denen 
Drehmomente zu ubertragen sind, die Giite der Befesti- 
gung undderen Dauerhaitbarkeit 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
schwingungsdampfendes torsionselastisches Wellenge- 
lenk derart zu gestalten, daB es sich mit geringerem 
Aufwand herstellen laBt. 

Die Aufgabe ist erfindungsgemaB mit den Merkmalen 
des Anspruchs 1 gelost 

Durch die erfindungsgemaBe einstuckige Ausbildung 
eines der beiden zur Befestigung an je einer Welle be- 
stimmten Flansche mit mindestens einem der beiden je 
eine Gummifederanordnung tragenden Kragen werden 
Bauteile und zur deren Zentrierung und Befestigung 
erforderliche Fugeflachen eingespart und zugleich die 
Wahrscheinlichkeit verringert, daB durch ungunstige 
Paarung von Toleranzen Unwuchten entstehen. Das er- 
findungsgemaBe Wellengelenk laBt sich als vollstandi- 
ges Subsystem eines Antriebsstrangs zum Verbinden 
mit den zugehorigen Wellen, insbesondere zum Ver- 
schweiBen eines der beiden Flansche mit einem Halb- 
wellenrohr, bereitstellen. 

Mit den Merkmalen des Anspruchs 2 erhalt das erfin- 
dungsgemaBe Wellengelenk zusatzlich die Fahigkeit, in 
einem Antriebsstrang kleinamplitudige Schwingungen 
bei kleinen Drehmomenten zu entkoppeln. 

Im folgenden werden Ausfuhrungsbeispiele der Erfin- 
dung anhand schematischer Zeichnungen einem be- 
kannten gattungsgemaBen Wellengelenk gegenuberge- 
stellt. In den Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 und 2 eine erste bzw. zweite Ausfuhrungsform 
eines erfindungsgemaBen Weliengelenks in je einem 
axialen Schnitt, 

Fig. 3 eine dritte AusfQhrungsform eines erfindungs- 
gemaBen Weliengelenks im axialen Schnitt II1-III in 
Fig. 4, 

Fig. 4 die Stirnansicht in Richtung des Pfeils IV in 
Fig. 3, 

Fig. 5 eine vierte Ausfuhrungsform eines erfindungs- 
gemaBen Weliengelenks im Schnitt V-V in Fig. 6, 

Fig. 6 die Stirnansicht in Richtung des Pfeils VI in 
Fig- 5, 

Fig. 7 eine fiinfte Ausfuhrungsform eines erfindungs- 
gemaBen Weliengelenks im Schnitt VII-VII in Fig. 8, 

Fig. 8 die Stirnansicht in Richtung des Pfeils VIII in 
Fig. 7 und 

Fig. 9 ein bekanntes Wellengelenk in einem axialen 
Schnitt. 

Jedes der dargestellten Wellengelenke ist dazu vorge- 
sehen, als Bestandteil eines Antriebsstrangs eines Kraft- 
fahrzeugs verwendet, insbesondere zwischen einer 
Schaltkupplung und einem Differentialgetriebe einge- 
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bautzu werden. 

Solche Wellengelenke haben bekanntermaBen, wie in 
Fig. 9 dargestellt, einen Flansch 10, der auf eine Welle 12 
aufgesteckt, an dieser mit einer Mutter 14 befestigt ist 
5 und mehrere, ublicherweise drei, Arme 16 zum Aufneh- 
men je eines Gewindebolzens 18 aufweist. Dem Flansch 
10 steht in einem axialen Abstand ein Flansch 20 gegen- 
uber, der sich an einer Welle 22, beispielsweise einem 
Halbweilenrohr der in Fig. 5 und 7 dargestellten Art, 

to befesttgen laBt, beispielsweise mit einer Reibschwei- 
Bung 24. Der Flansch 20 weist ebenfalls drei Arme 26 
zum Aufnehmen je eines Gewindebolzens 28 auf. 

Zwischen den beiden Flanschen 10 und 20 ist eine 
ubliche Gelenkscheibe 30 angeordnet, die sechs achs- 

15 parallele Buchsen 32 fur je einen der Gewindebolzen 18 
bzw. 28 aufweist. Die Buchsen 32 konnen unmittelbar 
von sie paarweise miteinander verbindenden Fadenwik- 
keln umschlungen oder gemaB Fig. 9 in verhaltnismaBig 
weichen Gummi 34 eingebettet und von je einer auBe- 

20 ren Buchse 36 umgeben sein, wobei dann diese auBeren 
Buchsen paarweise von Fadenwickeln umschlungen 
sein konnen. Im ubrigen besteht die Gelenkscheibe 30 
aus Gummi 38. 
An den Flansch 20 ist gemaB Fig. 9 ein gesondert 

25 hergestellter Drehschwihgungs tilger 40 angebaut, der 
einen ublicherweise aus Stahlblech gestanzten Tilger- 
kragen 42 aufweist, an einer kreiszyiindrischen PaBfla- 
che 44 des Flansches 20 zentriert und mit den Gewinde- 
bolzen 28 am Flansch 20 befestigt ist. Der Drehschwin- 

30 gungstilger 40 hat eine ringformige Schwungmasse 46, 
die den Tilgerkragen 42 umgibt und an diesem in ubli- 
cher Weise durch eine anvulkanisierte Gummifederan- 
ordnung 48 befestigt ist. 

Die beiden Wellen 12 und 22 sind durch die sie mitein- 

35 ander verbindende Gelenkscheibe 30 alleine nicht fur 
alle Zwecke hinreichend genau gegenseitig zentriert. 
Um die Notwendigkeit einer Zentrierung mittels auf- 
wendiger Lagerungen der Wellen 12 und 22 zu vermei- 
den, ist eine Zentriervorrichtung 50 vorgesehen. Zu die- 

40 ser gehort gemaB Fig. 9 ein hulsenformiger Zentrier- 
kragen 52, der in eine im Flansch 20 ausgebildete zylin- 
drische PaBflache 54 eingepreBt ist und einen an der 
Welle 12 ausgebildeten zapfenformigen Zentrierkorper 
56 mit radialem Abstand umschlieBt. An der Innenwand 

45 des Zentrierkragens 52 ist eine Gummifederanordnung 
58 befestigt, insbesondere anvulkanisiert, und diese um- 
schlieBt eine Buchse 60 aus selbstschmierendem Materi- 
, al, beispielsweise Sintermetall, die den Zentrierkdrper 
56 axial verschiebbar ftihrt. An der Gummifederanord- 

so nung 58 ist eine dem Flansch 10 zugewandte Dichtlippe 
62 ausgebildet, die gegen den Zentrierkorper 56 abdich- 
tet; nahe dem entgegengesetzten Ende der Zentriervor- 
richtung 50 ist der Zentrierkragen 52 mit einem einge- 
preBten Deckel 64 verschlossen. Der auf diese Weise 

55 abgeschlossene Raum innerhalb des Zentrierkragens 52 
ist mit Schmiermittel gefullt 

Im allgemeinen sind bei bekannten Wellengelenken 
zusatzlich Abstandhalter 66 vorgesehen, die dafiir sor- 
gen, daB der erforderliche axiale Abstand zwischen der 

so Gelenkscheibe 30 und dem Drehschwingungstilger 40 
eingehalten wird, und die zugleich an der Ubertragung 
von Drehmomenten zwischen dem Flansch 20 und der 
Gelenkscheibe 30 beteiligt sind. 

In die Gummifederanordnung 48 des Drehschwin- 

65 gungstilgers 40 konnen, wie ebenfalls in Fig. 9 darge- 
stellt, Abstandhalter 68, beispielsweise in Form achspar- 
alieler Hulsen, eingebettet sein, mit denen sich radiale 
Auslenkungen der Schwungmasse 46 gegenuber dem 
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Tilgerkragen 42 auf ein Minimum begrenzen und die 
Drehschwingungseigenschaften des Tilgers in ge- 
wunschter Weise beeinflussen lassen. 

Jedes der in Fig. 1 bis 8 dargestellten erfindungsge- 
maSen Wellengelenke kann in seiner BaugroBe und sei- 5 
nen Betriebsparametern iibereinstimmend mit dem in 
Fig. 9 dargestellten bekannten Wellengelenk ausgelegt 
sein; die erfindungsgemaflen Wellengelenke sind jedoch 
einfacher gestaltet In Fig. 1 bis 8 sind fur Bauteile, die 
mit in Fig. 9 dargestellten konstruktiv oder funktionell 10 
vergleichbar sind, gleiche Bezugszeichen verwendet wie 
in Fig. 9. 1m folgenden werden nur die Merkmale be- 
schrieben, in denen sich die erfindungsgemaBen Wellen- 
gelenke gemaB Fig. 1 bis 8 von dem in Fig. 9 dargestell- 
ten bekannten Wellengelenk unterscheidea 1 5 

GemaB Fig. 1 bildet der Flansch 20 mit dem Dreh- 
schwingungstilger 40 eine Baueinheit, die dadurch her- 
gestellt ist, daB die Gummifederanordnung 48 unmittel- 
bar am Flansch 20 haftend befestigt, insbesondere an- 
vulkanisiert ist Mit anderen Worten ist der Tilgerkra- 20 
gen 42 nicht mehr ein gesondertes Bauteil sondern am 
Flansch 20 selbst einstuckig ausgebildet Die Zentrie- 
rung 50 ist hingegen gemaB Fig. 1 noch ein gesondertes 
Bauteil, dessen Zentrierkragen 52 erst beim Gelenkwel- 
lenhersteller in die PaBflache 54 des Flansches 20 einge- 25 
preBt wird 

Insoweit unterscheidet sich jedoch das in Fig. 2 dar- 
gestellte Wellengelenk vom Stand der Technik. Dort 
bildet die Zentriervorrichtung 50 mit dem Flansch 20 
eine Einheit; der Zentrierkragen 52 ist am Flansch 20 30 
einstuckig ausgebildet, so daB die Gummifederanord- 
nung 58 unmittelbar an diesem haftend befestigt, insbe- 
sondere anvulkanisiert ist 

Bei dem in Fig. 3 und 4 dargestellten Wellengelenk 
sind die in Fig. 1 und 2 getrennt dargestellten Erfin- 35 
dungsmerkmale miteinander kombiniert; der Flansch 20 
bildet also mit dem Drehschwingungstilger 40 und der 
Zentriervorrichtung 50 eine Baueinheit Seine Arme 26 
sind im ubrigen, wie auch schon gemaB Fig. 1, derart 
gestaltet daB sie je eine der Buchsen 32 der Gelenk- 40 
scheibe 30 unmittelbar, ohne Abstandhalter, an einem 
Ende zentrierend aufnehmen. 

Das Wellengelenk gemaB Fig. 5 und 6 entspricht dem 
in Fig. 1 dargestellten darin, daB der Drehschwingungs- 
tilger 40 mit dem Flansch 20 eine Baueinheit bildet, wan- 45 
rend die Zentriervorrichtung 50 ein gesondertes, erst 
nachtraglich eingesetztes Bauteil ist Im Gegensatz zu 
Fig. 1 ist jedoch der Flansch 20 gemaB Fig. 5 und 6 in 
einen Primarteil 70 und einen mit ihm gleichachsigen 
Sekundarteil 72 unterteilt, wobei der Primarteil 70 zur 50 
Befestigung an der zugehorigen Welle 22, beispielswei- 
se mittels ReibschweiBung 24, ausgebildet ist und den 
Tilgerkragen 42 zum Anvulkanisieren der Gummifede- 
ranordnung 48 sowie die PaBflache 54 zum Einpressen 
des Zentrierkragens 52 aufweist, wahrend am Sekun- 55 
darteil 72 ein Kragen 74 ausgebildet ist, der durch eine 
anvulkanisierte Gummifederanordnung 76 mit einem 
die PaBflache 54 aufweisenden Kragen des Primarteils 
70 verbunden ist Das Sekundarteil 72 weist die drei 
Arme 26 auf, an denen mittels je eines Gewindebolzens 60 
28 je eine Buchse 32 der Gelenkscheibe 30 befestigt ist 

Die Gummifederanordnung 76 ermoglicht begrenzte 
Relativdrehungen des Primarteils 70 gegenuber dem 
Sekundarteil 72 und dient somit der Entkopplung klei- 
namplitudiger Schwingungen im Antriebsstrang bei 65 
kieinen Drehmomenten. Jeder der am Sekundarteil 72 
ausgebildeten Arme 26 ist zwischen zwei am Primarteil 
70 ausgebildeten, gabelformig radial nach auBen ragen- 
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den Anschlagen 78 derart aufgenommen, daB die mogli- 
chen Relativdrehungen zwischen Primarteil 70 und Se- 
kundarteil 72 auf einen Winkel a von beispielsweise 1 
bis 2° begrenzt sind Die Gummifederanordnung 76 er- 
moglicht es, eine verhaltnismaBig einfach gestaltete Ge- 
lenkscheibe 30 der in Fig. 5 dargestellten Art zu ver- 
wenden, bei der die Buchsen 32 unmittelbar in den 
Gummi 38 eingebettet sind 

Das Wellengelenk gemaB Fig. 7 und 8 unterscheidet 
sich von dem in Fig. 5 und 6 dargestellten dadurch, dafl 
der wiederum in ein Primarteil 70 und ein Sekundarteil 
72 mit an beide anvulkanisierter Gummifederanord- 
nung 76 unterteilte Flansch 20 nicht nur mit dem Dreh- 
schwingungstilger 40 sondern auch mit der Zentrierung 
50 eine Baueinheit bildet und insoweit mit dem in Fig. 3 
und 4 dargestellten Wellengelenk ubereinstimmt Die 
Ausfuhrungsform gemaB Fig. 7 und 8 bildet also eine 
Synthese samtlicher anhand der vorausgehenden Aus- 
fuhrungsbeispiele dargestellten Erfindungsmerkmale. 

Patentanspriiche 

1 . Sen wingungsdampf endes torsionselastisches 
Wellengelenk, insbesondere fur den Antriebsstrang 
von Kraftfahrzeugen, mit 

— zwei Flanschen (10, 20) die zum Befestigen 
an je einer Welle (12, 22) ausgebildet sind, 

— einer Gelenkscheibe (30), die zwischen den 
beiden Flanschen (10, 20) angebrdnet und in 
Winkelabstanden abwechselnd an je einem 
von ihnen befestigt ist, 

— einem Drehschwingungstilger (40), der ei- 
nen mit einem der Flansche (20) starr verbun- 
denen Tilgerkragen (42), eine Schwungmasse 
(46) und eine an dem Tilgerkragen (42) und der 
Schwungmasse (46) haftende, insbesondere 
anvulkanisierte, Gummifederanordnung (48) 
aufweist, und 

— einer Zentriervorrichtung (50), die einen mit 
dem einen Flansch (20) starr verbundenen 
Zentrierkragen (52), einen mit dem anderen 
Flansch (10) starr verbundenen Zentrierkorper 
(56) und eine am Zentrierkragen (52) haftende, 
insbesondere anvulkanisierte, Gummifederan- , 
ordnung (58) aufweist, 

dadurch gekennzeichnet, daB mindestens einer 
der Kragen (42, 52) an dem einen Flansch (20) ein- 
stuckig ausgebildet ist 

2. Wellengelenk nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB 

— der eine Flansch (20) in einen Primarteil (70) 
und einen Sekundarteil (72) unterteilt ist, die 
durch eine Gummifederanordnung (76) mitein- 
ander verbunden sind, 

— der Primarteil (70) zuni Befestigen an der 
zugehorigen Welle (22) ausgebildet ist und 
mindestens einen der Kragen (42, 52) aufweist, 
und 

— der Sekundarteil (72) uber die Gelenkschei- 
be (30) mit dem anderen Flansch (10) verbun- 
den ist 
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